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TEKNISKT OISRADE 



iiv(iiir«iiren Ko&sori 



FSreliggande uppf inning hflnffir sig till tillverkning av 
kondensatorer fSr tillfSllig lagring av elektrisk energi 
innefattande minst; tv& av elektriskt ledande foliar lindade 
kondensatioirelament: och speciellt tillverkning av 

10 kraf tkondensatorer * En kondenaator &r vanligtvia u^^byggd av 
ott flertal parallellkopplade strangar av 
kondensatorelement. Varje strSng innef attar ett flertal 
seriakopplade kondensatorelement. Kondensat or element en ar 
sammankopplade via till da alektriska ledande foliema 

15 anslutna tilledare, Tilledama ansluts vanligcvis genom 
leidning och uppfinningen avser en metod £6r Ifidning, som 
niedger automatiaering av tillverkningen . 



20 TEKNXKENS STAtJDPUNKT 

En kondensator av ovan nibmda slag ar uppl^yggd av ett antal 
delkondensatorer, s k kondensatorelexnent . varje element 
innefattar ett antal mycket tunna skikt av elektroder av 

25 tunna aluroiniumfolier iitskilda av filmer av dielektriskt 

material, vanligen i form av polymerf ilmer. lindade till en 
rulle, vilken tillplatcas f5r att optimalt kunna staplas 
till ett paket. Paketet placeras i en med elektrlskt 
isolerande vacska fylld kondensatorbehAllare. 

30 Kondensatorelement en saxnmankopplae i en xnatrls och ansluts 
till tvA ieolerade genomfdringar, varvid antalet aerie- 
respektive parallellkopplade kondensatorelement bestams av 
den hos kondensacom Onskade Jcapacitansen. vanligen kopplas 
aven en sakrlng i serle med varje element. FOrutom element 

35 och sakringar ijinehailer kondensatorn ocksa sarskilda 
mot stand f5r urladdning av restladdningar. 
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Huvudfcixen {^uiison 

I vissa p& inarknaden fdrekoromande Jcondensatorer ar 
kondensatorelementen anordnade att den ana elektrodens 
aluminiumfolie vid kondensatoreXeroanteta ana findyta skjuter 
5 xLt utanfar kantan pA polymerf ilmerna, medan vid gamma ^dyta 
hca kondensatorelementet kanten pA den intilliggande, som 
xnotsatt elektrod funger^de alximiniumfolien ar anordziad med 
sin kant innanfttr kanten pA polyxnerfi Interna. PA mobsvarande 
sAtt Ar den andra elektrodens aluxninitarof olie anordnad aA att 
10 den vid den kondensatorelementeta andra Andyta skjuter ut 
utanfor kanten pA polj/merf iliaema, medan kanten pA den 
intilliggande, som motsatc elektrod fxingerande 
aluminiumfolien Ar anordnad med sin kant innanfdr kanten pA 
polymerfilmerna . 



15 



20 



Kondensatorelementen Ar anordnade med tilledare anslutna 
till respektive elektrod vid reepoktive Andyta. Tilledarna 
Ar i sin tur anslutna till sAkringar, urladdningsmotstAnd, 
aamlingsskenor eller andra anordningar fSr aammankoppling av 
kondensatorel^enten eller f6r analutning till de ieolerade 
genomfdringama * 



Vanligtvis ansluta tilledama till aluminiumfolierna, som 
utgdr elektroder, genom Ittdning. P5r att majliggdra denna 

25 lOdning erfordras en fOrlodning. Forlodningen ar till fdr 
ate avlAgsna den al\aniniumoxid, som utg5r aluminiumfoliens 
ytskikt, och f5r att akapa en yta pA kondensatorelementet, 
som cilledaren kan ladas emot med acceptabelt ledresultat, 
Lodet som anvAnds vid farlodningen bestAr exempelvis av 75% 

30 tenn och 25% zink. 

Efter farlodningen ut£5rfi vanligtvis en fariadning. Vid 
feriedningen skapas en lodkaka pA farlodningen, som 
tilledaren kan ladas ner i. Lodet som anvAnds vid 
35 farlddningen bestAr exenipelvis av 50% tenn och 50% bly. 
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Huwdfa?'»sri Kcjssan 

Vid kanda metoder for att tillfdra lod, exempelvis ± form av 
pellets eller trAd/ fftr den ovan beskrivna forlodningen 
tenderar lodspecaen att belaggas och oxideras. Defc har av 
detta skai ej varit mOjligt att autoroatisera farlodningen 
utan det har varit nfldvitodigt att anvflnda en manuell metod. 
scm medger att en operatbr anpasaar ladningen ef ter graden 
av beiaggning och oxidation av lod^etsen oeh som vid behov 
g5r ren lodspetsen. Dan manuella metoden blir ocks& 
operatarsberoende och riskerar dfirmed att resultera i ojSim 
kvalitet. Med ett farfarande i enlighet itied foreliggande 
uppf inning xnajliggfire en autoxnatisk farloiSning, som medfar 
iSLgre kostnader och jaxnn kvalitet. 



:i- : 
• ; • 
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REDOGOREIiSE POR UPPPINNINOEaKr HuYudfcv^r* K-.f-n 

Andam&let med uppf iiuiingen fir att xn5jllgg6ra en 
automatiserad tillverkningsmetod £5r £5rlodiilng av 
5 kondensatorelexnent av ovan angivet slag. Detta Astadkoinnies 
genom att en lodspets doppas i ett lodbad vaxvld lodapetsen 
vtons till en l&npllg tenperatur och lod genom 
lcea>lliarkrafter faster vid lodspetsen. Dftrefter applicerar 
lodspetsen lodet p& elementy tan . Med denna xnetod belaggs och 
10 oxideras lodspetsen i avsevart mlndre omfattning an d& kand 
teknik tlllSinpas, vilket medfar att behovat av 
operatorsingripanden reduceras och att darmed fSrlodningen 
kan automatlaeras . 

15 

PIGURBESKRIVNZNG 

UJppfinningen skall i det faijande fftrklaras naxtnare under 
hanvisning till bifogade figurer, dar 

20 

fig 1 ar en perspejctivskiss av ett kondensatorelement med 
£astl5dda tilledare/ 

fig 2 visar en utrustning far autoroatieerad fBrlodning av 
25 kondensatorelexnent « 

fig 3 visar lodhuvudets utformning, 

fig 4 viear en altemativ utfOrandef own far lodhuvudet. 
fig 5 visar alternativa utfaranden av lodspetsen och 



fig 6 visar lodspetsens rarelse langs kondensatorelemaitets 
andy ta . 



35 
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BESKRIVNINQ AV UTFORINGSBXEMPBL 

Pigur 1 visar hur ©tt kondensacorelement 1 f6r en 
kondensator fir lindat av tv& elektriskt ledande 
aluminiumfolidr 2 respektlve 3, som utg5r 
kondensatoreleroenceca elektroder. Foliema ar &tskllda av 
elektriskt isolerande filiner 4 av dlelektriskt material, 
ffiretradesvis polymer. XondensatoreleiRentet I innefattar 
nycket Itoga folier respektive filxner, vilka lindats till en 
rulle med ett tillplattat tvarenitt. Aluminiumfolien 2. som 
utsr5r den ena elektroden, Hr vid kondensatorelementets ena 
Sndyta anordnad att den skjuter ut utanfor kanten p& 
polymerfllmema 4, medan vid saxnma Sndyta hos 
kondeneatorelementet, kanten pA den intilliggande som 
motsatt elektrod fungerande altiminiumfolien 3 ar anordnad 
med sin kant innanfftr kant«i p& polymerfilmerna 4. 
Kondensatoreleroentets ande 5 utgSrs darmed av en tillplattad 
rulle av enbart aluminiianfolien 2, P& motsvarande sStt ar 
den andra elektrodens aluxniniumfolie 3 anordnad sa att 
kondensatorelemoitets ande 6 utgdra av en tillplattad rulle 
av enbart aluminiumfolien 3, vid kondeneatorelemaitets ande 
5 ar en tilledare 7 ansluten vid aluminiumfolien 2 med en 
Ifidning 8. P& motsvarande sMtt ar en tilledare 9 ansluten 
med en lodning i kondensatorelementets andra ande 6. 

Pigur 2 visar en utrustning 10 for automatisk fdrlodning av 
kondensatorelement . Utrustningen best&r av ett svetsat 
staistativ 11, som de olika funktionskomponentema ar 
monterade pa. Punktionema ar styrda av en Progrcunmable 
Logical Controller (PLC) och utrustningen har en man6verpanel 
fran vilken utrustning^i manttvreras. Mdningen utfdrs av ett 
lodhuvud 12 vars detaljkonstruktion framg&r av figur 3. 
Lodhuvudets rSrelse i x-led styrs av en linjarmodul 13 
anordnad med an kulskruv. Lodhuvudets rfirelse i y-led styrs 
av en pA linjarmodulen 13 anbringad linjarmodul 14 anordnad 
med en kulskruv. utrustningen 10 har en pressenhet 15 som 
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fixerar kondensatorelementen 1. Fressenhecen 15 bestAr av en 
pneumatisk cylinder 16 ocb ©n kullagrad pressplatta 17. Sn 
vridenheb 16 roed en pressplatca 19 flr anordnad att den kan 
fixera kondensatoreXementen 1 i tre olika ISgen, 0<=>, 90o och 
5 180®. Den kullagrade pressplat^tan 17 Ar £5rbunden med 
pressplattan 19 med en styzplunch 28. Utrustningen 10 ar 
anordnad med en lodgryta 20 i vilken det £6x fdrlodningen 
erforderllga lodet hails flytande. Lodets temperatur i 
lodgrytan 20 kan fttrlnacailae ategldsc. 

10 

Kondensatprelementen 1 laddas manuellt i utrustningen 10 d& 
'-* ' pressenlieten 15 ^ i l^get. "ttppen" och i vrldiaget 90«» . Btt 

* kondaasatoreleinent ffirs ned mellan plattoma 17 och 19 tills 

kond«i8atoraleroente6B l^ngsida g&r mot ett pA pressplattoma 
..:r 15 anordnat anh&ll. D&refter akjuts kondeneatorelementet langs 
\ med pressplattoma till dess att det elemantet &x i rfttt 

: 1*9® f £5rlodning varvid Sn^tan bryter en £otocell . Kflr 

kondensatorelementet fir i ratt Iftge fixeras det roed hjaip av 

den pneiiqiatiska pressplattan 17. 

20 

r figur 3 visas den prineipiella utfiormningen av lodhuvudet 
12- En lodspets 21 ar medelst ett fippningsbart fOrband fast 
I . anordnad pa en axel 22. Lodspetsen ar anordnad med en aktiv 

.y spets 26. Den aktiva spetsen 26 ttverfar vid fSrlodningen lod 

: 25 till den ande av kondensatorelementet, som skall fSrlodas. 

Axeln 22 ar lagrad i ett lagerhus 23. Lagerhuset 23 medger 
asfiell rdrelse hos axeln 22. Axeln 22 ar via en isoleraxel 
■f-, 24 farbunden med ett vriddon 25, Fdrbindningan mellan 

Y'. lodspetsen 21, axeln 22, isoleraxeln 24 ocsh vriddonet 25 ar 

^•j 30 sa utformad att vriddonets 25 roterande rOrelse Sverffirs 
k: lodspetsen 21. Fdrbandet mellan axeln 22 och 

;•*; isoleraxeln 24 ar anordnat f<Jr att medge relatlv axieli 

r6relae, h&r benamnd "delvis flytande upphangning" . Den 
relative axiella rSrelsen kan sparras genom en anordning fSr 
35 detta. Denna typ av upphangning ar har bentmnd -fast 
upphangning" . Da relativ axiell r6relse medges konsner 
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iQdspetsens 21 Qch axelns 22 aaxnmanlagda tyngd eamt 
friktionen i lagerhueet 23 ate bestamma kontalcttrycket 
mellan den aktiva speiisen 26 och kondensatoreilenientets &ade 
5 eller 6, soxn fikall fdrlodas. D& relativ rfirelse ej &r 
5 mOjllg koiraner fOrlodningen att ske p& den entydiga axiella 
niv&, som den aktiva spetsen 26 Ar anordnad pft. Iiodhuvudeta 
12 utforznning medger att . lodapetaen 21 kan bytas ut och att 
lodspetsar 21 med olika ut£oxinnlng kan anvSndaa. Virlddonet 
25 ar anordnat a& att en roterande rdrelse kan 5verfdras 
10 till lodapetsen iinder fdr lodnlngen . Den roterande rorelsen 
kan vara reverserande, 

: Figur 4 yisar en altemativ utfOrandef orm far lodhuvudet. I 

rr detta ut£5rande ar en tryckf jader 27 anordnad mellan 

15 vriddonet 25 och axeln 22. DS den relativa axiella rdreleen 
aparrad koramer med detta utfftrande kontaktrycket 
I'V mellan den aktiva specsen 26 och kondensatorelementet 10 att 

best&mnas av lodspetsens 21, axelns 22, tryekfjftdema 27 
'/A samroanlagda tyngd och friktionen i lagerboxen 23 plus 

tryckf jademe saxnmantryclcaing. Denna typ av upphangning 
ben&nnee hftr "flytande upphtogning med tryckf jftder* . 



20 



j Den ovan beakrivna utruetningen kan p& olika satt xnodif ieras 

och varieras inom ramen for uppfixmingene grundtanke. 

t' 75 

I 

m * 



Pigur S visar alternativa ut£5randen av den aktiva spetsen 
26. Utfonnningen av den aktiva spetsen Sr ej tegrSnsad till 
dessa utf Oranden utan fiven en rad andra utfOranden ar 
tankbara. Den aktiva apetsens matt ar for optimal fOrlodning 
.f*-. 30 anpassade efter kondensatorelementets 1 geometri. 

•i » • 

Paraodningen fir cill fdr att avlSgsna alumniumraciden frto 
aluniiniumfolien 2 eller 3 far att skapa en yta som 
tilledama 7 eller 9 Han Itfdas root msd acoqptabelt 
35 lOdreeultat. Lodet som anvilnds till fdrlodningen beatar 
exempelvis av Sn 75%, 2n 25% men aven andra lod med annan 
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saironansattning ar tSnkbara. Lod^t ffirvarms i lodgrytan till 
en arbetstexRperatur* som ar anpaesad f6r det aktudlla lodet 
och den valda f 5rlodningfiprocessen/ exexipelvis 3SS wen 
aven andra temperaturer i intervallet 300 till 400 fir 
S tankbara , 

Lodspetsen 21 sanks ner i lodgrytan 20 till ett djup av 
cirka 10 mm under lodnivan. Aven nivfter s&vai st4)rre eller 
mindre an 10 mm ar tankbara. Lodspetsen 21 fOrblir neddoppad 
10 1 lodgrytan 20 till dess att den natt en f5r den valda 

fdrlodningsprocessen l&nplig t^nperatur i intervallet 300 
till 400 ^C. Samtidigt som lodspetsen 21 fdrvarms belaggs 
genom kapillarkra£ten den aktiva spetsen 26 med flytande 
lod. 

15 

Bfter det att lodspetsen 21 ffirvarmts till den fdrvalda 
teitiperaturen och den aktiva spetsen 26 belagts med led 
£eSr£lyttas lodhuvudet med hjaip av linjarmodulema 13 och 14 
till det £5rvalda laget £ttr £6rlodning. Lodspetsen 21 sanks 
20 ner till d^ niv& som bringar den aktiva spetpen 26 i 

kontakt med kondensatorelementets andCj 5 eller 6» varvid 
kontakttrycket bestams av niv&n aamt kontakthuvudets 
upphangning: Del vis flycande, £ast eller flytande med 
£jader. 

25 



I 

' 9 * 



Efter det ate kontakt etablerats f5rflyttas lodspetsen 21 
langs kondensatorelementets ande# 5 eller 6. Btt £5realaget 
rdrelsemonster illustreras i £igur 6. Den initiala konbakcen 
sker i en startpunkt/ position 1, Lodspetsen fdrflyttas 
30 darefter till position 2« dar den fayter r5relseriktning ocb 
:V.: f6r£lytta& till position 3. R0relsem6nstret innefattar 

dMrefter ytterligare en eller flera cykler med 
£5r£lyttningar mellan positionema 2 och 3 vare£ter spetsen 
£5r£lyttas till en slutpunkt, position 4, varifran 
35 lodspetsen 21 lyfts fran kondensatorelementets ande 5 eller 
6* 



: \ 
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Samtldigt soxn lodspeceen 21 fOrflyttas enllgt dec ovan 
beskrlvna rorelsemonstret: brlngas den av vrlddonet 25 att 
ro^era. Rotationsrorelsen ar ravereerande mellan tv& 
5 andiagan varvid rotationen i vardera riktningen mindre Soi 
ett halt varv* 

Ut6var det ovan beskrivna raralsdrnttn^.trat i konibinatiion med 
rotationsrarelsen kan f <>rlodningen glvetvle genomfdras i 
10 enllghet med andra r6rels6scheman innefatcande rdrelser i 
s&val X- som y-led samt med eller utan rotation. 
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PATEINTKRAV H»-y-V' . r • / iv-:n 

1. F5rfarande £5r anslutining av tllledare (7,9) till ett 
kondensatorelement (1), vilket &t lindat av tv& 
5 alvanlnluzafolidr (2, 3) med Atminatond en mellanliggande 

polymerf ilm (4) , sft att kondensatorelementet utgQr en rulle, 
varvld den fdrsta aluxniniumfollen (2) vld 
kondensatorelementdte fdrsta andyta &x anordnad sA att den 
skjuter ut utanfdr kanten p& polymer fllinen (4) ; medan vld 
10 sainma flndyta hos kondensatoreleznentet kanten p& den andra 

aluxniniumfolien (3) ar anordnad xned sin kant innanfar kanten 
' pa polyjnerfilmen (4) Bh att kondensatorelementets ande (5) 

: uppvisar formen av en rulle av enbart den fdrsta 

alujniniumfolien (2) och den andra aluminiumfolien (3) ftr 
15 anordnad s& att kondeneatorelementete andra ande (6) pA 
motsvarande sStt uppvisar formen a en rulle av enbart den 
andra aluminiumfolien (3) varvid kondensatorelementet s 
: fSxTsta ande (5) ftr anordnade med en eller flera tllledare 

/ I (7) anslutna till alumlniumfolioi (2) med en eller flera 

20 IBdnlngar (8) och kondensatorelementets andra ande (€) pa 
motsvarande satt ar anordnad med en eller flera tllledare 
(9) anslutna med en eller flera Iftdningar till den andra 
f aluminiumfolien (3), med ett f first steg i vilket atminstone 

en av kondensatorelementets andar (5, 6) fdrlodaa med ett 
i 25 forlod, och ett andra steg i vilket tilledama (7, 9) 16ds 

fast vid respektive ande, kannetecknat av att man 
tiil-i>andahailer gryta (20) med fttrvarrot lod, att en lodspets 
<21) ffirvarma i grytan och att lodspetsens akciva spets (26) 
darvid beiaggs med led, att lodspetsen bringas i kontakt med 
30 naximda ande (5, 6) av kondensatorelementet varefter 
kontakten bringas att upphdra. 



2. Pttrfarande enllgt patentkrav 1 kannetecknat av att 
nammda fdrsta steg Innefattar attt lodspetsen (21) sedan den 
35 brlngats 1 kontakt med kondensatorelementets Snde (5,6) 
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fOr£lyttas langa kondensatorelementecs finde (5,6). 

3 . FOr£arande enligt patenUcrav 2 k&onetecknafc av att 
COrflytthingen utfdrs i en selcvens innefattande en 
startpuukt, tv& vSndEWikter mellan vilka lodspeteen (21) 
fOrflyttae i en eller fl«ra cyklar och «i slutpunkt frAn 
vilken lodspatsen (21) aviagsnaa frta kondensatorelementets 
&nde (5^6), vairvid den ena eller den andra vfindpunkten lean 
vara densanvna som startpunkten eller alucpunkten. 

4. Ffirfarande enligt n^igot av patentkraven 2 eller 3 
kannetecknat av att lodepetsens rSrelsehastighet langs 
kondensatoralttit»ntets dnde (5,6) Mr mellan 0 m/s och 0,1 
ni/9 . 

5. Ffirfarande enligt nAgot av fttreg&ende patentkrav 
kannetecknat av att lodspetsen (21) d& den fttrst bringas i 
kontakt med kondenaatorelementets Snde (5,6) prassas ned 
kcndenaatorelementets flnde (S,6). 

e. POrfarande enligt patentkrav 5 kfinnetecknat av att 
lodspetsen (21) preasae ned till ett djup av inellan 0 och 6 . 
mm i kondensatorelementets Ande (5,6). 

7. Fdrfarande enligt patentkrav 6 kannetecknat av att 
lodspetsen (21) «r anordnad pA en axel (22) varvid axeln Sr 
lagrad i ett lagerhue (23), som medger ralativ axiell 
rdrelse, varvid det djup till vilket lodspetsen (21) presses 
ned till bestams av lodspataene (21) och axelns (22) 
sanmanlagda tyngd samt friktionen i lagerhueet (23). 

8. Fdrfarande enligt patentkrav 6 kannetecknat av att 
lodspetsen (21) fir anordnad p& en axel (22) varvid axeln «r 
lagrad i ett lagerhus (23), som medger relativ axiell 
rorelse, och att axeln (21) ar anordnad med en tryckf jader 
(27) varvid det djup till vilket lodspetsen (21) presses ned 
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till bestams av lodspeteens (21), axelns (22) bch 
tryckf jgldems (27) sammanlagda tyngd, frlktlonen i 
lagerhuset (23) plus cryclcf jadems (27) aaiMnantryckning. 

9. parfarande enligt n&gob av fdreg&ende patentjcrav 
IcAnneteeknat av att; lodspetaen (21) Sr anordnad p& en aaeel 
(22) varvid lodspetsen (21) vid f arlodningen bringas att 
rotara i axalns (22) rotationsrlktning. 

10. FOrfarande enligt patentlcrav 9 Icfinneteelcnat av att 
lodspetsen (21) bringas att rotera i Aea eoa eller den andra 
rotationsrilctningen eller att rotationen ar rever aerande . 

11. FOrfarande enligt patentJcrav 10 JctonetecJcnat av att 
rotationen ar mindre &n. ett belt varv, det vill saga «r 
mindre fin 360°. 

12. Pdxfarande enligt n6got av fflregdende patentlcrav 
lcannetec)cnat av att lodets t^ieperatur i lodgrytan fir i 
xntervallet mallan 300 «C och 450 <»e. 

13 . PSrf arande enligt n&got av £6reg&ende patentkrav 
Icannetecknat av att lodet inn^ller tenn och zink, 

14. Forf arande enligt patentkrav 13 kannetecknat av att 
lodet innehailer 75% tenn och 25% zink. . 

15. utmetning (lO) for genomfttrande av fOrfarandet enligt 
nagot av patentkravan 1-14 kMnnetacknad av att den 
innefattar en lodgryta (20), ett lodhuvud (12) .varvid 
lodhuvudet ar anordnat med en fOrsta linjannodul (13) fSr 
rttreiser i x-led (horisontellt) och en andra linjarmodm 
(14) far rOrelser i y-led (vertikalt) och en pressenhet (IS) 
far fixering av kondensatorlelemanten (1). varvid lodgrytan 
(20), lodhuvudet (12) , den fflrsta och den andra (13, 14) 
linjarwodulen och pressenhaten (15) ar anordnade pa att 
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16- Utrustning enligt patentkrav 15 kSimetecknad av att 
lodhuvudet <12) fir anordnad med en mad en aktiv spets 
5 (26) anordnad Xodspets {21). som ar anordnad p& en axel 

(22)och etc vxiddon (25) varvid axeln (22) fir fdrbunden zned 
vrlddonet (25) xned en iaoleraxel (24) och varvid axeln (22) 
ar lagrad 1 ett lagerhua (23). 

10 17, Utrufitning enligt patentkrav 16 kStonetecknad av att 
axeln (22) och iaoleraxeln (24) ar anordnade sh att en 
: styrpinne ffirhindrar relativ axiell r^relse. 

18 , Utrustning enligt patentkrav 16 k&metecknad av att 
15 axeln (22) och isoleraxeln (24) ar anordnadd s& att en 

styrpinne, som Ittper In ea axiell slits, xnOjliggOr relativ 
— , axiell rfirelae. 

3.9. Utrustning enligt patentkrav 18 Haxmetecknad av att en 
20 tryckfjSder (27) ar anordnad xnellan axaln (22) och vriddonet 
(25) varvid tryefcf jftdem (27) xnotverkar att axeln (22) 
fdrflyttas i riktning not vriddonet (2S) . 

20. Utrustning enligt n&got av patentkraven 16 - 19 
y. 25 kannetecknad av att vriddonet (25) «r anordnat att en 
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roterande rSrelse kan fiverforao till lodspetsen (21) . 

21. Utrustning enligt nagot av patentkraven 16 - 20 
kannetecknat av att den aktiva spetsen (26) Sr anordnad med 

30 ett rotationeeynimetriskt tvarsnitt. 

22. utrustning enligt patentkrav 21 kannetecknat av att den 
aktiva spetsen (26) ar anordnad med en slat andyta. 
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23. Utrustning enligt patentkrav 21 kannetecknat av att den 
aktiva spetsen (26) Sr ^ordnad med en andyta med svarvade 
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24. UtruBcning enligt pat«ntkrav 21 kanneteeknat av att den 
aktiva spetsen (26) «r anorcjnad med en kryss let trad Mndyta, 

25. UtruBtning enligt patentkrav 21 kfizmetecknat av att den 
aktiva spetsen (26) fir anordnad med en sk&lad andyca. 

26. Dtrustning enligt n&got av patentkraven 16-20 
kannetecknat av att den akciva spetsoi (26) ar anordnad med 
ett rektanguiart tv£Lrsnltt. 

27. utrustning enligt nAgot av patentkraven 15 - 26 
kfinnetecknad av att utrustningen 10 Sr anordnad med en 
Programmable toglcal Controller (PLC) och en roanoverpanel 
far styming av lodgrytan (20), lodhuvudat (12). den fersta 
och den andra linjarmodulen (13, 14) oeh presaenheten (15). 



17/12/B2 12:00 p©B AB PftTEKT 46 21 181:435 •» PAT.UERK RNSQKft NR. 851 j?lB 

^ 46 21 181386 ^ 

^^^^ ^^^H 1.1 V . 

15 -:.:-i7 

SAMMANDRA6 ' 

FOrellggande uppf inning hanfor sig till ett f6rfarande £5r 
fOrlodning av kondensator&lement ing&ende i . 
5 kraftkondensatorer. Ect kondensatorelement 1 £5r en 
kond^sator £Lr lindat av tvA elektriskt ledande 
' aluininiumf oiler 2 respektive 3, soxn utgdr 
kondensatorel©mfinteta elektroder. Poliema fir fttskilda av 
elektriskt isolerando filtner 4 av dielektriskt material. 
10 Alxuniniumfolien 2, som utgdr den ena elektroden, &r vid 
/ • kondensatcrelementets ena findyta anordnad s& att den skjuter 

: ut utanfdr kanten p& polymerf ilroerna 4, medan vid saxnma 

andyta hos kondensatcr elementet , kanten pa den intilliggande 
/I' som motsatt elektrod fungerande aluminiumfolien 3 Hr 

15 anordnad mad sin kant innanfdr kanten pA polymerfilmema 4. 
'J Kondensatorelementete anda 5 utgdrs dfixmed av en fcillplattad 

rulle av enbart aluiciinitwifolien 2. Vid kondensatorelementets 
Snde 5 &r en tilledare 7 analuten vid aliaminiuxnfolien 2 xned 
«i lOdning 8. Tilledaren till alximiniurofolien, som utgfir 
20 elektrod, genom Ittdning. F5r att mfijliggOra denna 15dning 
erfordraa en f5rlodning. &idajn&let med uppf ixmingen ar att 
mojliggbra en autojnatiserad tillverkningsmetod t&x 
ffirlodning* Detta Astadkoiraties genom att en lodspets doppas i 
ett lodbad varvid lodspetsen vanns till en ISn^lig 
25 temperatur och lod genom kapillSrkraf ter faster vid 
lodapetaen. Dfirefter applicerar lodspetsen lodet pd 
elementytan. Uppfinningen innefattar aven en utrustning for 
farlodning. (Fig 1) 
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